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Соавторы
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НАУЧНЫЕ РАБОТЫ

1.

2.

3.

4.

Прогнозирование мето-
да обработки винтовых
поверхностей канавок
трехвинтовых насосов в
зависимости от шеро-
ховатости (статья)
Управление процесса-
ми обработки винтовых
поверхностей на основе
фрактального анализа
(статья)
Деформации техноло-
гической системы при
обработке винтовых
поверхностей (статья)

Влияние вынужденных
динамических переме-
щений на точность об-
эаботки роторов трех-
винтовых насосов (ста-
тья)
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печ.

печ.

печ.

Издательство «Машино-
строение». Справочник.
Инженерный журнал.
№4, 2000. - С. 7-9

Известия Орел ГТУ.
Машиностроение и при-
боростроение Орел.
Орел ГТУ, 2000, № 4. -

с. Ш\Щ- Ь^&
Труды международной
научно-технической
конференции «Фунда-
ментальные и приклад-
ные проблемы техноло-
гии машиностроения» -
Technology - 2000. Орел:
ОрелГТУ, 2000. - С.
118-121
Материалы международ-
ного научно-технического
семинара «Региональные
особенности развития
машино- и приборострое-
ния, информационных
технологий, проблемы и
опыт подготовки кадров»
- Тирасполь. 17-19 апреля
2001 -Тирасполь: ПТУ
им. Т.Г. Шевченко, 2001.
- С . 37-39
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8.
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10.

2
Прогнозирование каче-

ства винтовых насосов
(статья)

Повышение качества

винтовых насосов за
счет выбора оптималь-
ного метода обработки
(статья)

Расчет параметров ше-
роховатости с исполь-
зованием метода подо-
бия для кинематически
сложных процессов об-
работки (статья)
Методика многопара-

метрического анализа
лезвийной обработки
винтовых поверхностей
статья)

Влияние температур-
ных деформаций инст-
румента на погрешно-
сти обработки тонко-
стенных оболочек (ста-
тья)

Сомплексный анализ и
управление механиче-
ской обработкой винто-
вых поверхностей (ста-
тья)
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4
5-ый международный

симпозиум украинских
инженеров-механиков
(МСУ1МЛ-5)- Львов.
16-18 апреля 2001 - ?,
Львов, 2001.-С. 46
Труды международной

научно-технической
конференции «Фунда-
ментальные и приклад-
ные проблемы техноло-
гии машиностроения» -
Technology - 2001. Орел:
ОрелГТУ, 2001.-С. 63-
69
Издательство «Машино-
строение». Справочник.
Инженерный журнал.
№11, 2001.-С. l i - l | .

• f

Материалы междуна-

родной научно-
технической конферен-
ции «Высокие техноло-
гии в машиностроении».
Самара, СамГТУ 2002. -
С. 53-55 ИГ
Труды международной
научно-технической
конференции «Фунда-
ментальные и приклад-
ные проблемы техноло-
гии машиностроения» -
Technology - 2002. Орел:
ОрелГТУ, 2002. - С. 60-
63
Издательство «Машино-

строение». Справочник.
Инженерный журнал.

2002. №11. - С . 27-29
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15.
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17.

2
Особенности расчета

шероховатости винто-
вой поверхности слож-
ного профиля (статья)

\д (

Прогнозирование изно-
са режущих инструмен-
тов для обработки вин-
товых поверхностей
(статья)
Экспертный подход к
проектированию про-
цессов лезвийной обра-
ботки винтовых по-
верхностей (статья)
Особенности определе-
ния составляющих си-
лы резания при много-
проходной обработке
винтовых поверхностей
(статья)
Определение точности
винтовых поверхностей
при лезвийной обра-
ботке дисковым инст-
эументом (статья)
комплексный анализ

параметров лезвийной
обработки винтовых
поверхностей (моно-
графия)
Определение силовых
характеристик обработ-
ки винтовых поверхно-

стей роторов геротор-
ных насосов (статья) >. >
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Материалы 3-го между-

народного научно-
технического семинара
«Современные пробле-
мы подготовки произ-
водства, обработки и
сборки в машинострое-
нии и приборострое-
нии». Киев: Виша школа
2003.-С. 31-34
Издательство «Машино-
строение». Справочник.
Инженерный журнал.
2003. № 4 . - С . 13-14
! Ь 6 \ij * /'•(' р
Известия Орел ГТУ.
Машиностроение и при-
боростроение. Орел:
р р е л ГТУ, 2003, № 3 . -
С. 20-33
Известия Орел ГТУ.
Машиностроение и при-
боростроение. Орел:
Орел ГТУ, 2005, № 3 . -
С. 74-76 f - ,

Известия Орел ГТУ.
Машиностроение и при-
боростроение. Орел:
Орел ГТУ, 2005, Л* 4. -
С. 14-18 к ^ * Vе'
VI.: Машиностроение-1,
2006 ^ Д / , (j

' э tJ Co) •

Груды международного
научного симпозиума
<Гидродинамическая

теория смазки- 120
лет». Т.2. - Орел: Орел-
ГТУ, 2006. - С. 257-266
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21.

22.

23.

24.

2
Исследование кинема-
тических параметров
процесса фрезерования
винтовых поверхностей
роторов героторных на-
сосов (статья)
Исследование силы ре-
зания при многопро-
ходной обработке вин-
товых канавок в зави-
ситости от распределе-
ния припуска между
проходами (статья)
Обработка винтовых
поверхностей с малым
углом наклона относи-
тельно оси сборными
фасонными фрезами
(статья)

Методика определения
шероховатости винтовой
поверхности при обра-
ботке роторов геротор-
ных насосов (статья)
Концепция программ-
ной системы для иссле-
дования параметров ре-
зания при обработке
винтовых поверхностей
статья) i / ? / *

Определение силовых
характеристик обработ-
ки винтовых поверхно-

стей роторов геротор-
ных насосов точением
статья)

Описание исходной
винтовой поверхности
при профилировании
винторезных инстру-
ментов (статья) ki\"'
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Известия Орел ГТУ.
Машиностроение и при-
боростроение. Орел:
Орел ГТУ, 2006, № 3 . -
с- 4~7
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Известия Орел ГТУ.
Машиностроение и при-
боростроение. Орел:
Орел ГТУ, 2006, № 3 . -
С. 8-11

Известия Орел ГТУ.
Машиностроение и при-
боростроение. Орел:
Орел ГТУ, 2006, № 3. -
С. 22-25 , , •/.,
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Известия Орел ГТУ.
Машиностроение и при-
боростроение. Орел:
Орел ГТУ, 2007, № 1. -
С . 6 7 - 7 1 I'll v*> 'V-
Известия Орел ГТУ.
Фундаментальные и
прикладные проблемы
техники и технологии.
Орел: ОрелГТУ, 2007,
№ 2 . - С . 87-91
Известия Орел ГТУ.
Фундаментальные и
прикладные проблемы

техники и технологии.
Орел: ОрелГТУ, 2007, (

№ 3 . - С . 90-93 Г; Г, t
4звестия Орел ГТУ. Фун-

даментальные и приклад-
ные проблемы техники и
технологии. Орел: Орел-
ГТУ, 2007, №3.-С. 18-23
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26

27

28.

29.

30.

2
Динамические переме-

щения инструмента при
обработке роторов ге-
роторных насосов (ста-
тья)

1
Комплексный анализ
параметров лезвийной
обработки конических
резьб и червяков (ста-
тья)

Управляемые L-

системы для оптимиза-
ции обработки и про-
филирования винтовых
поверхностей (статья)

Анализ требований к
интерактивной подсис-
теме АСТПП расчёта

технологических пара-
метров лезвийной об-

эаботки винтовых по-
верхностей (статья) ti

( ; IV. '"'
Прогнозирование и

комплексное сопостав-
ление методов обработ-
ки роторов героторных
насосов (статья)
Сомплексный подход в

профилировании и ис-
следовании обработки
винтовых поверхностей
статья)
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Современные технологии

в машиностроении: сбор-
ник статей XI междуна-
родной научно-практи-
ческой конференции. Пен-
за: АНОО ПДЗ, 2007. - С.
103-104
Современные технологии
в машиностроении: сбор-
ник статей XI междуна-
родной научно-практи-
ческой конференции. Пен-
за: АНОО ПДЗ, 2007. - С.
111-113
Современные технологии

в машиностроении: сбор-
ник статей XI междуна-
родной научно-практи-
ческой конференции. Пен-
за: АНОО ПДЗ, 2007. - С.
177-179
Известия ОрёлГТУ:
«Фундаментальные и
прикладные проблемы

техники и технологии:
информационные систе-

мы и технологии». -
Орёл: ОрёлГТУ, 2007, №
4. - С. 72-82
Издательство «Машино-

строение». Справочник.
Инженерный журнал.

2008. №2. - С. 23-27 {
.л- f \' * * -* J-.f / /'*•

Проблемы качества ма-
шин и их конкуренто-
способности: материалы
6-ой международной на-
учно-технической кон-
зеренции. Брянск: изд-

во БГТУ, 2008. - С. 269-
270
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31

32

33.

34.

35.

36.

2

Силы резания при то-

чении роторов геротор-
ных насосов в среде
LabView (статья)

Шероховатость кониче-
ского червяка спироид-
ной передачи при об-
работке дисковой фре-
зой (статья) „ {*•• р ! •

V i- ' '

Профилирование дис-
ковых фрез для обра-
ботки винтовых по-
верхностей на основе
виртуального отобра-
жения кинематической
схемы резания (статья)
Вариант определения
профиля дисковой фре-
зы для обработки вин-
товой поверхности на

основе пространствен-
ного математического
отображения схемы ре-
зания (статья)
Лрименение численно-
го интегрирования для
расчета погрешности

фрезерования винтовой
поверхности (статья)

1рофилирование дис-
ковых фрез для обра-
ботки полузакрытых
винтовых поверхностей
статья)
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Проблемы качества ма-

шин и их конкуренто-
способности: материалы
6-ой международной на-
учно-технической кон-
ференции. Брянск: изд-
воБГТУ, 2008.-С. 491-
492
Известия ОрёлГТУ:
«Фундаментальные и
прикладные проблемы
техники и технологии».
-Орёл: ОрёлГТУ, 2008.
№ 3 . - С . 4-8
Известия Орел ГТУ.
Фундаментальные и
прикладные проблемы
техники технологии. -
Орел: ОрёлГТУ, 2008.
№1/269(544). - С . 4 1 ^ 5

Высокие технологии в
машиностроении: докла-
ды Всероссийской науч.-
техн. интернет-конф. с

^международ. участием. -
Самара: Самар. гос. техн.
ун-т, 2008. - С . 135-140

4звестия Орел ГТУ.
Фундаментальные и
прикладные проблемы
техники технологии. - |
Орел: ОрёлГТУ, 2008.
№3-3/271 (546).-С. 4-7
Известия Орел ГТУ.

Фундаментальные и
прикладные проблемы
техники технологии. -
Орел: ОрёлГТУ, 2008.
№3-3/271 (546), - С. 10-
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АВТОРСКИЕ СВИДЕТЕЛЬСТВА И ПАТЕНТЫ

37

38

39.

40.

41.

42.

43.

Способ обработки вин-
тов героторных винто-
вых насосов

Способ обработки тел
вращения некруглого
сечения

Способ фрезерования
винтов с круглой винто-
вой поверхностью с
большим шагом и малым
расстоянием между вер-

шиной и впадиной
Устройство для шлифо-
вания винтов

Способ шлифования
винтов

Способ фрезерования
винтов с круглой вин-
товой поверхностью

Устройство для фрезе-
ювания винтов с круг-

лой винтовой поверх-
ностью

Патент РФ №2209129,
МКИ 7 В 23 С 3/00,
В 23 G 1/32. Опубл.
27.07.2003. Бюл. №21

Патент РФ №2211118,
МКИ 7 В 23 С 3/00.
Опубл. 27.08.2003, Бюл.
№24
Патент РФ №2298458,
МКИ 7 В 23 С 3/00,
В 23 G 1/32. Опубл.
10.05.2007. Бюл. №13

Патент РФ №2298461,
МКИ 7 В 23 G 1/38.
Опубл. 10.05.2007. Бюл.
№13

Патент РФ №2305025,
МКИ 7 В 23 G 1/38.
Опубл. 27.08.2007. Бюл.
№24

Патент РФ №2306199,
МКИ 7 В 23 С 3/00, В 23
G 1/32. Опубл.
20.09.2007. Бюл. №26

Патент РФ №2306200,
МКИ 7 В 23 С 3/00, В 23
G 1/32. Опубл.
20.09.2007. Бюл. №26
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Клевцов
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Степанов
Ю.С., Кири-
чек А.В., Та-
рапанов А.С,
Харламов

Г.А. и др.
Степанов
Ю.С., Кири-
чек А.В., Та-
рапанов А.С,
Харламов
Г.А. и др.
Степанов
Ю.С., Кири- •
чек А.В., Та-
эапанов А.С,
Харламов
Г.А. и др.
Степанов
Ю.С., Кири-
чек А.В., Та-
запанов А.С,
Харламов
Г.А. и др.
Степанов
О.С, Кири-

чек А.В., Та-
запанов А.С.,
Харламов
Г.А. и др.



1
44.

45.

46.

47.

48.

49.

2
Устройство для фрезе-
рования винтов

Способ фрезерования
винтов

Устройство для фрезе-
рования винтов с круг-
лой винтовой поверх-
ностью с большим ша-
гом и малым расстоя-
нием между вершиной
и впадиной
Способ зубоиглофрезе-
рования червячной иг-
лофрезой-летучкой

Червячная иглофреза-
летучка

3 4
Патент РФ №2306201,
МКИ 7 В 23 С 3/00, В 23
G 1/32. Опубл.
20.09.2007. Бюл. №26

Патент РФ №2306202,
МКИ 7 В 23 С 3/00, В 23
G 1/32. Опубл.
20.09.2007. Бюл. №26

Патент РФ №2307725,
МКИ 7 В 23 С 3/00, В 23
G 1/32. Опубл.
10.10.2007. Бюл. №28

Патент РФ №2332282,
МКИ 7 В 23 F 11/00.
Опубл. 27.08.2008. Бюл.
№24

Патент РФ №2332283,
МКИ 7 В 23 F 21/20.
Опубл. 27.08.2008. Бюл.
№24

УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИЕ РАБОТЫ

Автоматизированное
проектирование техно-

логических процессов
^учебное пособие с
грифом УМО AM)

печ. Орел: ОрелГТУ, 2005

5
0,44/
0,06

0,44/
0,06

0,44/
0,06

0,56/
0,07

0,5/
0,06

9,3/
2,4

6
Степанов
Ю.С., Кири-
чек А.В., Та-
рапанов А.С,
Харламов
Г.А. и др.
Степанов
Ю.С., Кири-
чек А.В., Та-
рапанов А.С.,
Харламов
Г.А. и др.
Степанов
Ю.С., Кири-
чек А.В., Та-
рапанов А.С,
Харламов
Г.А. и др.

Степанов
Ю.С., Кири-
чек А.В., Та-
эапанов А.С.,
Харламов
Г.А. и др.

Степанов
Ю.С., Кири-
чек А.В., Та-
запанов А.С,
Харламов
Г.А. и др.

Коськин
А.В., Тара-

панов А.С.,
Харламов
Г.А.

8



1
50.

51.

52.

53.

2
Методология инженер-
ного поиска(учебное
пособие с грифом УМО
AM)

Математическое моде-
лирование процессов в
машиностроении (ме-
тодические указания по
выполнению лабора-
торных работ)
Основы технологии
машиностроения (ме-
тодические указания по
выполнению лабора-
торных работ)
Надежность и диагно-
стика станочных и ин-
струментальных систем
учебное пособие)

3
печ.

печ.

печ.

печ.

4
М.: Машиностроение-1,
2005

Орел: ОрелГТУ, 2006

/ / , гу •' ( „

( ' ' / /. !У6С ^

Орел: ОрелГТУ, 2006

Орел: ОрелГТУ, 2007

/

^ / """ /)

5
13,5/
3,5

2,0/
1,0

4,0/
1,0

6,3/
2,1

6
Степанов
Ю.С, Тара-
панов А.С.,
Харламов
Г.А.
Подзолков
М.Г.

Подзолков
М.Г., Тиня-
ков А.И.,
Бурнашов
М.А.
У1удров В.В.,
Полохин
О.В.

Соискатель СИ. Брусов

Список верен

Заведующий кафедрой ТМиКТИ,
канд. техн. наук, доцент

Ученый секретарь ОрелГТУ
г 1 г .

докт. техн. наук, профессор?'

СИ. Брусов

К.В. Подмастерьев


